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DE LA SEGURIDAD DE LOS ENVASES
RT UA 005/2011

Prefacio

1. Este reglamento técnico de la Unién Aduanerhaselaborado con arreglo al Acuerdo
sobre las normas y principios Unicos de regulaté@nica en la Republica de Bielorrusia, en la
Republicas de Kazajistan y en la Federacion Rudadie noviembre de 2010.

2. Este reglamento técnico de la Union Aduanetaasaglaborado con el fin de establecer en
el territorio aduanero de la Unidon Aduanera unagiisatos Unicos de aplicacion y cumplimiento
obligatorios relativos a los envases (o cierresypn el fin de garantizar el libre transito de los
envases (0 cierres) que se ponen en circulaci@hterritorio aduanero de la Union Aduanera.

3. Si en relacion con los envases (0 cierres) sptad otros reglamentos técnicos de la
Union Aduanera que establecen requisitos relativis envases (o cierres), entonces los envases
(o cierres) deberan ajustarse a los requisitosodest los reglamentos técnicos de la Union
Aduanera cuya accion se extienda a dichos envasaar(es).

Articulo 1. Ambito de aplicacion

1. Este reglamento técnico se extiende a todosidos de envases, incluidos los cierres,
que constituyen productos terminados que se pomerir@ulacion en el territorio aduanero de la
Unién Aduanera, independientemente de su paisigienor

2. A todos los tipos de envases (o cierres) fablasgor productores de productos que se
envasan en el proceso de su produccion y que samoncirculacion en el territorio aduanero de
la Union Aduanera se extienden los requisitos iné#e de los articulos 2, 4 y 5, de los puntos 1
y 2 del articulo 6 y del articulo 9 de este reglatoéécnico.

3. Este reglamento técnico establece los requisitisos de aplicacion y cumplimiento
obligatorios en el territorio aduanero de la Unixtfuanera relativos a los envases (o cierres) y a
los procesos de conservacion, transporte, utiimagireciclaje relacionados con dichos envases (o
cierres), con los fines de proteger la vida y laddumanas, los bienes, el medio ambiente y la
vida y la salud de los animales y de las plantaampién prevenir las acciones que inducen a error
a los consumidores de los envases (0 cierres) gadaoncierne a la finalidad y seguridad de los
mismos.

4. Los envases se subdividen, segun los matetitilzados, en los siguientes tipos:
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metalicos;

poliméricos;

de papel y de carton;

de vidrio;

de madera;

de materiales combinados;

de materiales textiles;

de ceramica.

5. Los cierres se subdividen, segun los materiglgzados, en:
metélicos, de corcho, poliméricos, combinados gai&n.

6. Este reglamento técnico no se extiende a lossesvpara instrumentos médicos,
medicinas, productos farmacéuticos, articulos tbass y cargas peligrosas.

Articulo 2. Definiciones

En este reglamento técnico de la Unidn Aduaneengdean los siguientes términos y sus
definiciones:

identificacion: procedimiento de encuadramiento lae envases (o cierres) dentro del
ambito de aplicacion de este reglamento técnicde yconstatacion de la conformidad de las
caracteristicas facticas de los envases (0 ciecms)los datos contenidos en la documentacion
técnica (o incluidos los documentos de acompafndo)ieelativa a dichos envases (o cierres);

fabricante (o productor): persona juridica o peasdisica en calidad de empresario
individual que efectia en su propio nombre la peothn y/o la puesta en circulacion de envases
(o cierres) y que responde de la conformidad deodi@nvases con los requisitos de seguridad de
este reglamento técnico;

importador: residente de un estado-miembro de iarUAduanera que ha celebrado con un
no-residente de un estado-miembro de la Union Aehaann contrato de comercio exterior para la
entrega de envases (0 cierres), y efectla la wgaté utilizacion de los envases (o cierres) y
asume la responsabilidad por la conformidad deodi@nvases con los requisitos de seguridad de
este reglamento técnico de la Unién Aduanera;

etiquetado del envase (o cierre): informacion emm& de marcas, inscripciones,
pictogramas y/o simbolos puesta en los envasesigoes) y/o en los documentos de
acompafiamiento para garantizar la identificaci@amigformacion de los consumidores;
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envase reutilizable: envase destinado a ser wdizie forma reiterada,

entorno modelo: entorno que imita las propiedagdesiproductos alimenticios;

circulacion en el mercado: procesos de paso derleases (o cierres) desde el fabricante
hasta el consumidor (o0 usuario), procesos éstosopajue pasan los envases (o cierres) una vez
finalizada su fabricacion;

envase de consumo: envase destinado a su venemeaslado primario de productos que se
venden al consumidor final;

empleo conforme a su finalidad: utilizaciéon de ®sases (o cierres) con arreglo a la
finalidad de los mismos establecida por el fabtiean

tipo de envase (cierre): unidad de clasificacioe define los envases (o cierres) en funcion
de sus materiales y de su construccion;

muestra tipo: muestra de envase (0 cierre) eledelaentre un grupo de productos
homogéneos hechos de unos mismos materiales, ammisma tecnologia, con una misma
construccién y que responden a unos mismos regslidéd seguridad;

envase de transporte: envase destinado al almamariay transporte de los productos con
el fin de protegerlos de deterioros y de dafodeaitearse los traslados y que forma una unidad de
transporte autbnoma,;

cierre: producto destinado a cerrar, tapar o tapelnenvase y preservar su contenido;

envase: producto que se utiliza para la conten¢®dproteccion, el transporte, la carga y
descarga, el suministro y el almacenamiento derraatprimas y de productos terminados.

material de envasado: material destinado a ladatidon de los envases.

Articulo 3. Normas de la circulacién en el mercado

1. Los envases (0 cierres) se ponen en circulagimel territorio aduanero de la Unidn
Aduanera a condicion de que dichos envases haysadpaor los procedimientos necesarios de
evaluacion (o confirmacion) de su conformidad detalos por este reglamento técnico y por
otros reglamentos técnicos de la Union Aduanera eggion se extiende a los envases (o cierres).

2. Los envases (0 cierres) cuya conformidad comdqgasisitos de este reglamento técnico

no se haya confirmado no deberan marcarse conrtzamaica de circulacién de los productos en
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el mercado de los estados-miembros de la Union Aetaay no se permitira para su circulacion en
el territorio aduanero de la Union Aduanera.

Articulo 4. Garantia del cumplimiento de los requigos de seguridad

1. La conformidad de los envases (0 cierres) cde eglamento técnico se garantiza
mediante el cumplimiento de sus requisitos direetem o mediante el cumplimiento de los
requisitos de las normativas como resultado de al&cacion voluntaria se garantiza la
observancia de los requisitos de este reglamentocté y de las normativas que contienen las
normas y los métodos de realizacién de exameness@yos) y mediciones, incluidas las normas
relativas a la toma de las muestras, necesariadgaplicacion y el cumplimiento de los requisitos
de este reglamento técnico y para efectuar la agiln (0 confirmacion) de la conformidad de los
productos (en adelante, “normativas”).

El cumplimiento voluntario de los requisitos de hdis normativas evidenciara la
conformidad de los envases (0 cierres) con losis#gs de este reglamento técnico.

2. Las listas de las normativas indicadas en ekgpdnde este articulo las ratifica la
Comision de la Union Aduanera.

Articulo 5. Requisitos de seguridad

1. Los envases (0 cierres) y los procesos de sacalmamiento, transporte y utilizacion
deberan ajustarse a los requisitos de seguridadtderticulo.

2. Los envases (o cierres) deberan estar proyectadabricados de tal forma que al
emplearse de acuerdo con su finalidad se gardatiménimizacion del riesgo condicionado por la
construccién de los envases (0 cierres) y por ternales empleados.

3. La seguridad de los envases deberd aseguradianteela totalidad de los requisitos
relativos a:

los materiales empleados que contactan con losipiagl alimenticios, en lo que respecta a
los indicadores de higiene y sanitarios;

los indicadores mecanicos;

la resistencia quimica;

la hermeticidad.
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4. Los envases que contactan con los productosemtiicios, incluida la alimentacion
infantil, deberan ajustarse a los indicadores deehe y sanitarios indicados en el Anexo 1.

Las condiciones relativas al modelado de los exémate higiene y sanitarios de los
envases figuran en el Anexo 2.

5. De los envases destinados al envasado de posdwdimenticios, incluida la
alimentacién infantil, productos de perfumeria groética, juguetes y productos para nifios, no se
deberan desprender a los entornos modelo y dgareontactan con dichos envases sustancias en
cantidades perjudiciales para la salud humana gperaen las cantidades maximas admisibles de
migracion de sustancias quimicas.

6. Los envases deberan ajustarse a los requisiteeglridad expuestos en los puntos 6.1-
6.8 de este articulo en lo que se refiere a logaddres mecanicos y a la resistencia quimica (si
estan previstos por la construccion y por la foedi del envase):

6.1. los envases metalicos:

- deberan garantizar hermeticidad en las condisidieda sobrepresion interna del aire;

- deberan soportar el esfuerzo de compresion dirdacion del eje vertical del cuerpo del
envase;

- el recubrimiento interior debera ser resistentesaproductos envasados y/o soportar la
esterilizacion o la pasterizacion en los entornodeto;

- deberdan ser resistentes a la corrosion.

6.2. los envases de vidrio:

- deberdn soportar la presion hidrostatica intedependiendo de los parametros
fundamentales y de su finalidad,;

- deberan soportar las oscilaciones de tempersitu@estruirse;

- deberan soportar el esfuerzo de compresion dirdacion del eje vertical del cuerpo del
envase;

- la resistencia del vidrio al agua debera semiferior a la clase 3/98 (para los productos
alimenticios, incluida la alimentacion infantilpgra los productos de perfumeria y cosmética);

- deberan ser resistente a los acidos (para losstar botellas para conservas, acidos
alimentarios y productos de alimentacién infantil);

- no deberan reutilizarse para el contacto conuymtod alcohdlicos ni con productos de
alimentacion infantil.

6.3. los envases poliméricos:

- deberan garantizar hermeticidad,;
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- deberan soportar sin destruirse la cantidad lesidb de golpes en caso de caida libre
desde alturas (para los articulos que se cierrartagn, excepto los productos de perfumeria y
cosmeética);

- deberan soportar el esfuerzo de compresion dirdacion del eje vertical del cuerpo del
envase (excepto las bolsas y los sacos);

- no deberan deformarse, cuartearse ni resquesgalajo la accion del agua caliente
(excepto las bolsas y los sacos);

- las asas de los envases deberan estar firmerfigas a éstos y soportar la carga
establecida;

- las juntas soldadas y adhesivas del envase revatetejar pasar el agua;

- deberan soportar la carga estatica establecidisancion o extension (para las bolsas y
los sacos);

- la superficie interior de los envases deberaregistente a la accion de los productos
envasados.

6.4. los envases de papel y de carton:

- deberan soportar sin destruirse la cantidad lesidb de golpes en caso de caida libre
desde alturas;

- deberan soportar el esfuerzo de compresion dirdacion del eje vertical del cuerpo del
envase.

6.5. los envases de materiales combinados:

- deberan ser herméticos (si tienen cierres) ontjaea la estabilidad y resistencia
establecidas de las juntas de union;

- deberan ser resistentes a la humedad;

- la superficie del recubrimiento interior no debestar oxidada;

- la superficie interior de los envases deberarasistente a la accion de los productos
envasados.

6.6. los envases de materiales textiles:

- deberan soportar sin destruirse la cantidad kesidb de golpes en caso de caida libre
desde alturas;

- deberan soportar la carga de rotura establecida.

6.7. los envases de madera:

- deberan soportar sin destruirse la cantidad lesidb de golpes en caso de caida libre
desde alturas;

- deberan soportar la cantidad establecida de g@ipéos planos horizontal u oblicuo;
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- deberan soportar el esfuerzo de compresion dirdacion del eje vertical del cuerpo del
envase;

- la humedad de la madera debera ajustarse aalol@stio.

6.8. los envases de ceramica:

- deberdn ser resistentes al agua.

7. La seguridad de los cierres se debera garantiediante la totalidad de los requisitos
relativos a:

los materiales empleados que contactan con losupiagl alimenticios, en lo que respecta a
los indicadores de higiene y sanitarios;

la hermeticidad;

la resistencia quimica;

la apertura segura;

los indicadores fisico-mecanicos.

8. Los cierres que contactan con los productosealiitios, incluida la alimentacion
infantil, deberan ajustarse a los indicadores deehe y sanitarios indicados en el Anexo 1.

Las condiciones de modelado de los exdmenes sasitaguimicos de los cierres figuran
en el Anexo 2.

De los cierres que contactan con los productosealiitios, incluida la alimentacion
infantil, y con los productos de perfumeria y coscae no se deberan desprender a los entornos
modelo que contactan con dichos cierres sustamiasantidades perjudiciales para la salud
humana que superen las cantidades admisibles daaidig de sustancias quimicas.

9. En lo que respecta a los indicadores fisico-mieoa y a la resistencia quimica, los
cierres deberan ajustarse a los requisitos de idaguexpuestos en los puntos 9.1-9.4 de este
articulo:

9.1. los cierres metalicos:

- deberan garantizar la hermeticidad del envaseef#® los capuchones para productos de
perfumeria y cosmética, las capsulas (museletea)izos espumosos, las grapas);

- las tapas para conservas deberan ser resiséttatamiento con calor;

- el momento de giro al abrirse los cierres deilloro de rosca debera ajustarse a los
requisitos establecidos;

- las juntas adhesivas de los capuchones de apkmany de contraccion deberan ser
firmes y resistentes;

- los tapones-corona (chapas) deberan soportae$#p hidrostética interna;

- deberdan ser resistentes a la corrosion;
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- los recubrimientos con lacas y pinturas de ladigie interior de la tapa y de las juntas en
el proceso de pasterizacion y esterilizacion debeex resistentes a la accién de los entornos
modelo.

9.2. los cierres poliméricos y combinados:

- deberdn garantizar la hermeticidad de los enva@esepto los capuchones
termocontraibles y de aplanamiento, las valvulas,dosificadores-limitadores, los divisores, las
juntas, las tapas para cerrado) en las condicdaexplotacion establecidas;

- el momento de giro al abrirse los capuchonespagade tornillo o de rosca debera
ajustarse a los requisitos establecidos;

- los cierres destinados a tapar vinos espumosm&gt y vinos gasificados deberan
soportar la presion hidrostatica interna;

- las juntas adhesivas de los capuchones termadbieis y de aplanamiento deberan ser
firmes y resistentes;

- las juntas no deberan exfoliarse;

- la cantidad de polvo polimérico no debera serandg lo establecido;

- las tapas para conservas deberan ser resisétmtatamiento con calor;

- las tapas para conservas deberan ser resistelagsoluciones de acidos.

9.3. los cierres de corcho:

- deberan garantizar la hermeticidad de los enyases

- la humedad de los tapones de corcho y de lasguiéberd ajustarse a los requisitos
establecidos;

- el maximo de firmeza y resistencia al girarsedoschos técnicos y aglomerados debera
ajustarse a los requisitos establecidos;

- los corchos técnicos y aglomerados deberan sopairhervor en agua sin destruirse y sin
que aparezcan grietas;

- la capilaridad de la superficie lateral debets@rse a los requisitos establecidos;

- la cantidad de polvo de corcho de los taponesodeho natural, colmatado, aglomerado y
técnicos no debera ser mayor de lo establecido.

9.4. los cierres de cartén:

- deberdn ser resistentes a la accion de los estonndelo;

- no deberan exfoliarse en sus componentes.

10. Las actas de los ensayos que confirman la ooidad de los tipos de envases (o
cierres) fabricados por productores de product@s sguenvasan en el proceso de su produccion

10
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con los requisitos de los puntos 1-9 de este #&t®el incluiran en la compilacion de materiales
probatorios formada al confirmarse la conformidadas$ productos envasados.

11. Requisitos relativos a los procesos de ciraacle los envases (o cierres) en el
mercado (almacenamiento, transporte, utilizacion):

11.1. los envases (0 cierres) se almacenaran/e@méercon arreglo a lo establecido en los
requisitos de los documentos técnicos y/o normatretativos a los tipos concretos de envases (0
cierres).

11.2. el transporte de los envases (0 cierresjestuara por todos los tipos de transporte
con arreglo a las normas de transporte de cargas;

11.3. con fines de ahorrar recursos y evitar latasomacion del medio ambiente, los
envases (o0 cierres) ya utilizados se deberan aedirl la via establecida por la legislacion del
estado-miembro de la Union Aduanera;

11.4. en caso de que sea imposible reciclar loasasv(o cierres), tal informacion debera
ponerse en conocimiento del consumidor poniendaaetado correspondiente.

Articulo 6. Requisitos relativos al etiquetado deds envases (o cierres)

1. El etiquetado debera contener la informaciores&ca para la identificacion del material
a partir del cual se han fabricado los envasesidoeg, asi como informacion relativa a la
posibilidad de reciclaje de éstos e informaciéosadonsumidores.

2. El etiquetado debera contener la designacionénuoeny/o la designacion con letras
(abreviatura) del material a partir del cual seit@n los envases (o cierres), con arreglo al Anexo
3, y debera contener los pictogramas y simbologigios en el Anexo 4: dibujo 1: envases (o
cierres) destinados a contactar con productos afioies; dibujo 2: envases (0 cierres) para
productos de perfumeria y cosmética; dibujo 3: sevdo cierres) no destinados al contacto con
productos alimenticios; dibujo 4: posibilidad deictaje de los envases (o cierres) utilizados
(circulo de Mdobius).

3. La informacion relativa a los envases (o cigroebera figurar en los documentos de
acompafiamiento y debera contener:

la denominacién de los envases (o cierres);

informacion relativa a la finalidad (uso al queadestiestinados) de los envases (o cierres);

las condiciones de almacenamiento, transporte ipiidad de reciclaje;

la forma de tratamiento (para los envases reutigz;

11
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el nombre y el domicilio del fabricante (o produgt® informacion de contacto con éste;

el nombre y el domicilio del apoderado del fabrieayfo del importador e informacién de
contacto con éste (si los hay);

la fecha de fabricacion (mes, afo);

el plazo de conservacion (si el fabricante (o petah) o ha establecido).

4. La informacion debera estar expuesta en idiamsa y en la(s) lengua(s) oficial(es) del
estado-miembro de la Unidon Aduanera en caso deegigéan los correspondientes requisitos en
la(s) legislacion(es) del (de los) estado(s)-miartd)rde la Union Aduanera.

Articulo 7. Confirmacién de la conformidad

1. Antes de su puesta en circulacion en el tewitaduanero de la Unién Aduanera, los
envases (0 cierres) deberan someterse a un praeatbnde confirmacion de su conformidad con
los requisitos de este reglamento técnico.

2. La confirmacion de la conformidad de los envdsesierres) con los requisitos de este
reglamento técnico tienen caracter obligatorio ye$ectuara en forma de declaracion de la
conformidad conforme a uno de los siguientes esgaem

2.1 esquemas 3D, 4D, 5D: para los envases (0 sjatestinados al envasado de productos
alimenticios, incluida la alimentacién infantil, geoductos de perfumeria y cosmética que tienen
contacto directo con los productos envasados, juglgetes y articulos para nifios que tienen
contacto directo con la boca del nifio; (en el adsdos envases (0 cierres) que tienen distintos
materiales, formas y dimensiones y/o grosor derlateriales empleados, los ensayos se podran
realizar en muestras tipo que incluyan las carastieas y particularidades del tipo de envases (0
cierres);

2.2 esquemas 1D y 2D: para los envases (o ciercesidicados en el subpunto 2.1 de este
punto (en los casos de envases (0 cierres) quentdistintos materiales, formas y dimensiones y/o
grosor de los materiales empleados, los ensaypsd@n realizar en muestras tipo que incluyan
las caracteristicas y particularidades del tipermeses (o cierres).

3. La declaracion de la conformidad de los envdeesierres) producidos en serie la
realizara el fabricante o el apoderado del fabt&an

La declaracion de la conformidad de los lotes deases (0 cierres) la realizara el
fabricante (o el apoderado del fabricante) y/orglartador.

12
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4. La identificacion de los envases (0 cierres)detlararse su conformidad con los
requisitos de este reglamento técnico la realiebfébricante (o el apoderado del fabricante) y/o e
importador.

5. La admision de la declaracion de la conformidatliye los siguientes procedimientos:

- formacion y analisis de la documentacion técgioarmativa,;

- realizacion de ensayos;

- formacion de la compilacién de materiales probaso

- admision y registro de la declaracion de confdadi

- puesta de la marca unica de circulacion de lodymtos en el mercado de los estados-
miembros de la Union Aduanera.

6. Al declararse la conformidad el fabricante (oaploderado del fabricante) y/o el
importador formara de forma auténoma los materiglesbatorios a fin de confirmar la
conformidad de los envases (0 cierres) con losis#gs de este reglamento técnico.

7. Los materiales probatorios para la admisiénaddeclaracion de conformidad deberan
incluir:

- el (las) acta(s) de los ensayos realizados pdialmicante (o por el apoderado del
fabricante) y/o por el importador y/o por el laldora (o centro) de pruebas acreditado incluido en
el Registro Unico de 6rganos de certificacion yat®ratorios (o centros) de ensayos de la Unién
Aduanera, acta(s) ésta(s) que confirma(n) la comftad con los requisitos declarados (a
condicién de que desde el momento en que se hag@ndido el (las) acta(s) haya pasado como
mucho un afio);

- una lista de las normativas a cuyos requisitos rdebgustarse los envases (o cierres), de
entre las que figuran en la Lista de las normativdigadas en el punto 2 del articulo 4;

- una descripcion de las decisiones técnicas adaptque confirman el cumplimiento de
los requisitos de este reglamento técnico, sitamativas indicadas en el punto 2 del articulo 4 no
existen o no se han aplicado;

- otros documentos que confirmen la conformidadlafe envases (o cierres) con los
requisitos de este reglamento técnico, entre le@ssguincluyen los certificados de conformidad
relativos al sistema de gestion o los documenta@i@as) de evaluacion del sistema de gestion (si
los hay), los certificados de conformidad relatiwokos tipos concretos de envases (o cierres) (si
los hay) y los certificados de conformidad o lamsde los ensayos realizados con los materiales
(si las hay).
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8. La declaracion de la conformidad se extendendoocme al modelo Gnico ratificado por
decision de la Comision de la Union Aduanera.

La declaracion de la conformidad estara sujetaystre con arreglo a la legislacion de la
Union Aduanera.

9. La declaracion de la conformidad se extendera pada denominacién concreta de
envases (0 cierres) o para cada grupo de envasasr(es) fabricados a partir de unos mismos
materiales y que tienen una misma construccionyey rgsponden a unos mismos requisitos de
seguridad.

10. La compilacion de los materiales probatoriasvigtos en el punto 7 de este articulo,
junto con la declaracion de conformidad, deberatemanla en su poder el fabricante (o el
apoderado del fabricante) y/o el importador duragitgoeriodo de tiempo establecido por la
legislacion de la Union Aduanera.

11. La declaracion de la conformidad de los env@segerres) se admitira para un plazo de
como mucho 5 afios para los productos producideeee. La declaracion de la conformidad por
cada lote de envases (0 cierres) se admitira dioaaion de su plazo de validez.

La declaracion de la conformidad de un lote de sewa(o cierres) tendra validez
Unicamente en lo que respecta a los envases (eg)ipertenecientes al lote en cuestion.

Articulo 8. El etiquetado con la marca Unica de crulacién de los productos en el
mercado de los estados-miembros de la Unién Aduarger

1. Los envases (0 cierres) que se ajusten a lassieg de este reglamento técnico y que
hayan pasado por un procedimiento de confirmaogsudconformidad con arreglo al articulo 7 de
este reglamento técnico deberan estar marcadds coarca unica de circulacion de los productos
en el mercado de los estados-miembros de la Unitira#era que se inscribe en la documentacion
de acompafnamiento.

2. El etiquetado con la marca Unica de circulaciérlos productos en el mercado de los
estados-miembros de la Unidon Aduanera lo efectibeicante, el apoderado del fabricante y/o el
importador antes de introducir los productos emeicado.

3. Los envases (o cierres) se marcaran con la marca de circulacion de los productos en
el mercado de los estados-miembros de la Unién Aetaacuando dichos envases (0 cierres) estén
de conformidad con los requisitos de este reglamehico y de otros reglamentos técnicos de la
Union Aduanera cuya accion se extienda a dichoasasv(o cierres).
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Articulo 9. Clausula de salvaguardia

1. Los estados-miembros de la Unién Aduanera delstéptar todas las medidas para limitar y/o
prohibir que se pongan en circulacion en el teidtaduanero de la Unién Aduanera, y para retirar
del mercado, los envases (o cierres) que no steajados requisitos de este reglamento técnico y
de otros reglamentos técnicos de la Uniébn Aduanaya accion se extienda a los envases (0

cierres).
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Anexo 1

al reglamento técnico

de la Unién Aduanera

“De la seguridad de los envases

Indicadores de higiene y sanitarios de la seguridaginormas relativas a las sustancias
que se desprenden de los envases (0 cierres) quetactan con los

productos alimenticios

Tabla 1
Denominacion del Indicadores controladog Cantidades|Concentrac| Clase de Concentracion| Clase
material de la admisibles |i6n méxima| peligro maxima de
manufactura de admisible | ***** admisible | peligro
migraciéon | en agua diaria media, | *****
(CAM), potable, mg/m3en aire
mg/l mg/| atmosférico
| 2 | 3 [ 4 | 5 | 6 | 7
1. Materiales poliméricos y masas plasticas a bade éstos
1.1. Polietileno Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
(PEAD, PEBD), Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
polipropileno, Acetato de etilo 0,100 - 2 0,100 4
copolimeros Hexano 0,100 - 4 - -
de propllleno_ con etileno Heptano 0,100 _ 4
polibutileno, Hexeno -- -- -- 0,085 3
polisobutileno, Hepteno - - - 0,065 3
materiales combinados &
base de Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
poliolefinas Alcoholes:
metilico 0,200 - 2 0,500 3
propilico 0,100 - 4 0,300 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 - 2 0,100 4
1.2. Plasticos de poliestireno:
1.2.1. Poliestireno en Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
blogues, resistente a golgAicoholes: 0,200 -- 2 0,500 3
metilico 0,500 -- 2 0,100 3
butilico 0,100 - 2 0,003 2
Formaldehido - 0,010 2 0,100 2
Benceno -- 0,500 4 0,600 3
Tolueno -- 0,010 4 0,020 3
Etilbenceno 0,010 -- 2 0,002 2
1.2.2. Copolimero de Estireno 0,020 - 2 0,030 2
estireno con acrilonitrilo Acrilonitrilo 0,200 - 2 0,500 3
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2 3 4 5 6
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Benzaldehido -- 0,003 4 0,040 3
1.2.3. Plasticos ABC Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
(acrilonitrilo butadieno Acrilonitrilo 0,020 - 2 0,030 2
estireno) Alfa-metilestireno - 0,100 3 0,040 3
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
Etilbenceno -- 0,010 4 0,020 3
Benzaldehido -- 0,003 4 0,040 3
Xilenos (mezcla de 0,010 -- 2 0,002 2
isébmeros)
1.2.4. Copolimero de Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
estireno con metacrilato| Metacrilato de metilo 0,250 -- 2 0,010 3
de metilo Alcohol metilico 0,200 - 2 0,500 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
1.2.5. Copolimero de Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
estireno con metacrilato| Metacrilato de metilo 0,250 -- 2 0,010 3
de metilo y acrilonitrilo Acrilonitrilo 0,020 - 2 0,030 2
Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
1.2.6. Copolimero de Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
estireno con alfa- Alfa-metilestireno - 0,100 3 0,040 3
metilestireno Benzaldehido - 0,003 4 0,040 3
Acetofenona -- 0,100 3 0,003 3
1.2.7. Copolimeros de Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
estireno con butadieno Butadieno - 0,050 4 1,000 4
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Acetona 0,100 - 3 0,350 4
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
Xilenos (mezcla de - 0,050 3 0,200 3
isémeros)
1.2.8. Poliestirenos Estireno 0,010 -- 2 0,002 2
espumados Benceno - 0,010 2 0,100 2
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
Etilbenceno -- 0,010 4 0,020 3
Cumeno -- 0,100 3 0,014 4
(isopropilbenceno)
Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
1.3. Plasticos de Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
policloruro de vinilo Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Cloruro de vinilo 0,01 -- 2 0,01 1
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
propilico 0,100 -- 4 0,300 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
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isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Tolueno - 0,500 4 0,600 3
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- --
Estafio (Sn) - 2,000 3 -- -
Dioctil ftalato 2,000 -- 3 0,020 --
Dibutil ftalato 0 se admite
1.4. Polimeros a base d¢  Acetato de vinilo -- 0,200 2 0,150 3
acetato de vinilo y de sus Formaldehido 0,100 - 2 0,003 2
derivados: poliacetato dg Acetaldehido - 0,200 4 0,010 3
vli_n?lo_l, a"é?ho' de Hexano 0,100 - 4 - -
olivinilo, dispersion
cogolimérica depacetato de Heptano 0.100 - 4 - -
vinilo con
dibutilmaleinato
1.5. Poliacrilatos Hexano 0,100 -- 4 -- --
Heptano 0,100 -- 4 -- --
Acrilonitrilo 0,020 -- 2 0,030 2
Acrilato de metilo -- 0,020 4 0,010 4
Metacrilato de metilo 0,250 -- 2 0,010 3
Acrilato de butilo -- 0,010 4 0,0075 2
1.6. Poliorganosiloxanos| Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
(siliconas) Acetaldehido - 0,200 4 0,010 3
Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
1.7. Poliamidas
1.7.1. Poliamida 6 E-caprolactama 0,500 -- 4 0,060 3
(policaproamida, Benceno -- 0,010 2 0,100 2
policaprolactama) Fenol 0,050 - 4 0,003 2
1.7.2. Poliamida 66 Hexametileno diaming 0,010 -- 2 0,001 2
(polihexametilenadi- Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 3
pamida, nylon) Benceno - 0,010 2 0,100 2
1.7.3. Poliamida 610 Hexametileno diaming 0,010 -- 2 0,001 2
(polihexametilense- Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 3
bacinamida) Benceno - 0,010 2 0,100 2
1.8. Poliuretanos Etilenglicol -- 1,000 3 1,000 -
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
Acetato de butilo -- 0,100 4 0,100 4
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Alcoholes:
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metilico 0,200 -- 2 0,500 3
propilico 0,100 -- 4 0,300 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
1.9. Poliésteres:
1.9.1. Oxido de polietileng Formaldehido 0,100 -- 2 0,003* 2
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
1.9.2. Oxido de Metilacetato - 0,100 3 0,070 4
polipropileno Acetona 0,100 - 3 0,350 4
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
1.9.3. Oxido de Alcohol propilico 0,100 - 4 0,300 3
politetrametileno Acetaldehido - 0,200 4 0,010 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
1.9.4. Oxido de Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
polifenileno Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 3
1.9.5. Polietilentereftalato Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
y copolimeros a base de Etilenglicol -- 1,000 3 1,000 --
acido tereftalico Tereftalato de dimetilo -- 1,500 4 0,010 --
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Acetona 0,100 - 3 0,350 4
1.9.6. Policarbonato Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
Cloruro de metileno -- 7,500 3 -- --
Clorobenceno -- 0,020 3 0,100 3
1.9.7. Polisulfona Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
1.9.8. Sulfuro de Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
polifenileno Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 3
Diclorobenceno -- 0,002 3 0,030 --
Boro (B) 0,500 -- 2 -- --
1.9.9. En caso de que se utilicen en calidad ddiaghte:
Resinas fenol- Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
formaldehido Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Resinas de organosilicio Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Resinas epoxi Epiclorhidrina 0,100 -- 2 0,200 2
Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
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Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
1.10. Fluoroplésticos: I6n-fluoruro 0,500 -- 2 -- --
fluoroplastico-3 Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
fluoroplastico-4, Hexano 0,100 - 4 - -
tefion Heptano 0,100 - 4 - -
1.11. Plasticos a base de Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
resinas fenol- Acetaldehido - 0,200 4 0,010 3
formaldehido
(fenoplasticos) Fenol 0,050 - 4 0,003 2
1.12. Poliformaldehido Formaldehido 0,100 -- 2 08,0 2
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
1.13. Aminoplésticos
(carbamida y melanina- Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
formaldehido)
1.14. Materiales Epiclorhidrina 0,100 -- 2 0,200 2
poliméricos a base de Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
resinas epoxi Formaldehido 0,100 - 2 0,003* -
1.15. Resinas de Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
iondmeros, incluido el Acetaldehido - 0,200 4 0,010 2
Surlyn Formaldehido 0,100 - 2 0,003* 3
Alcohol metilico 0,200 -- 2 0,500 2
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- 3
1.16. Celulosa Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 --
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 4
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Acetona 0,100 -- 3 0,350 2
1.17. Plasticos de éster de  Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
celulosa Acetaldehido - 0,200 4 0,010 4
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 3
Alcoholes
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Acetona 0,100 - 3 0,350 4
1.18. Colageno Formaldehido* 0,100 -- 2 0,003 2
(biopolimero) Acetaldehido - 0,200 4 0,010 3
Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
Acetato de butilo -- 0,100 4 0,100 4
Acetona 0,100 - 3 0,350 4
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
propilico 0,100 -- 4 0,300 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
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1.19 Resiqa y materiales Nitrilo de acido acrilico 002 _ _ _
resinoplasticos (juntas, (NAA) '
compresores de bidones, Tiuram D 0,03 - - -
anillos de cierre de tapas Mercaptobenzotiazol 0,15 - - -
para conservas etc.), Zinc 10 — — —
Dioctil ftalato (DOF) 2,0 -- -- --
Dibutil ftalato (DBF) No se admite
2. Parafinas y ceras
2.1. Parafinas y ceras Hexano 0,100 -- 4 -- -
(recubrimiento para Heptano 0,100 -- 4 - -
quesos y otros) Benzopireno No se admite 1
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
3. Papel, cartén, pergamino, imitacion de pergamino
3.1. Papel Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- --
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- -
Arsénico (As) 0,050 2
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- -
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 -- -
3.2. Papel parafinado Se debera determinar adicrante
Hexano 0,100 -- 4 -- -
Heptano 0,100 -- 4 -- --
Benzopireno No se permite 1
3.3. Carton Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
Acetato de butilo - 0,100 4 0,100 4
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
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Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
Xilenos (mezcla de - 0,050 3 0,200 3
isémeros)
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- --
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- --
Arsénico (As) 0,050 -- 2 -- -
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 -- -
Se debera determinar adicionalmente:
Carténcouché Titanio (Ti) 0,100 -- 3 -- -
Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
Bario (Ba) 0,100 -- 2 -- --
3.4. Carton reciclado** Acetato de butilo - 0o0L 4 0,100 4
Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Tolueno -- 0,500 4 0,600 3
Xilenos (mezcla de - 0,050 3 0,200 3
isémeros)
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- --
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- -
Arsénico (As) 0,050 -- 2 -- -
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 -- -
Cadmio (Cd) 0,001 -- 2 -- --
Bario (Ba) 0,100 -- 2 -- --
3.5. Pergamino vegetal Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Alcoholes:
Metilico 0,200 -- 2 0,500 3
propilico 0,100 -- 4 0,300 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
Butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- -
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- -
Arsénico (As) 0,050 -- 2 -- -
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Cobre (Cu) 1,000 -- 3 -- -
Hierro (Fe) 0,300 -- -- -- --
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 -- --
3.6. Imitacion de Acetato de etilo 0,100 -- 2 0,100 4
pergamino Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
(papel con afiadidos que  Acetaldehido - 0,200 4 0,010 3
imitan las propiedades def Fenol 0,050 _ 4 0,003 2
pergamino vegetal) Epiclorhidrina 0,100 = 2 0,200 2
E-caprolactama 0,500 -- 4 0,060 3
Alcoholes:
Metilico 0,200 -- 2 0,500 3
propilico 0,100 -- 4 0,300 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
Butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Benceno -- 0,010 2 0,100 2
Tolueno - 0,500 4 0,600 3
Xilenos (mezcla de - 0,050 3 0,200 3
isbmeros)
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- --
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- -
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 - 3 -- -
Arsénico (As) 0,050 -- 2 -- -
Titanio (Ti) 0,100 -- 3 -- --
Cadmio (Cd) 0,001 -- 2 -- --
4. Vidrio ***
4.1. manufacturas de vidrio
vidrios incoloros y Boro (B) 0,500 -- 2 -- -
semiblancos Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- -
Arsénico (As) 0,050 -- 2 -- -
vidrios verdes Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 - -
Cobre (Cu) 1,000 -- 3 -- -
Boro (B) 0,500 -- 2 -- --
vidrios marrones Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
Manganeso (Mn) 0,100 -- 3 -- -
Boro (B) 0,500 -- 2 -- --
- vidrios de cristal Plomo (Pb) Fkk -- 2 -- - -
Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- -
Boro (B) 0,500 -- 2 -- --
Cadmio (Cd) okk -- 2 -- --
adicionalmente para el Bario (Ba) 0,100 -- 2 -- --
cristal de bario
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4

5

Se debera determinar adicionalmente en caso deegajiglique coloracion:

de color azul Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 - 3 - -
Cobre (Cu) 1,000 -- 3 -- --
de color azul oscuro Cobalt@¢) 0,100 -- 2 -- --
en color rojo Cobre (Cu) 1,000 -- 3 -- -
Manganeso (Mn) 0,100 -- 3 -- -
en color amarillo Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 - 3 - -
Cadmio (Cd) rkk -- 2 -- --
Bario (Ba) 0,100 -- 2 -- --
5. Ceramica**
5.1. Manufacturas de Boro (B) 0,500 -- 2 -- -
ceramica Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- -
Titanio (Ti) 0,100 -- 3 -- --
Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
Cadmio (Cd) rkk -- 2 -- --
Bario (Ba) 0,100 -- 2 -- --
6. Loza y porcelana**
6.1. manufacturas de Plomo (Pb) el -- 2 -- --
porcelanay de loza Cadmio (Cd) ok - 2 - -
Se debera determinar adicionalmente en caso démdiatilizacion de:
oxidos de cobalto Cobalte§) 0,100 -- 2 -- -
esmaltes sin plomo Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- -
Boro (B) 0,500 -- 2 -- --
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- -
Litio (Li) -- 0,030 2 -- --
esmaltes de barita Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
Bario (Ba) 0,100 -- 2 -- --
Boro (B) 0,500 -- 2 -- -

se deberéa determinar adicionalmente en caso d&aoiiin de esmaltes coloreados:

de color rosa Manganeso (Mn) 0,100 3 -- -
de color azul Cobaltado) 0,100 -- 2 -- --
Cobre (Cu) 1,000 -- 3 -- -
de color amarillo Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 - -
Cadmio (Cd) rkk -- 2 -- --

7. Materiales poliméricos utilizados para recubrimento de los envases (cierres)

7.1. esmaltes de silicato,
(fritas)

Aluminio (Al)

0,500

Boro (B)

0,500
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Hierro (Fe) 0,300 -- -- -- --
Cobalto Co) 0,100 -- 2 -- -
Niquel (Ni) 0,100 -- 3 -- -
Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 - 3 -- -
Manganeso (Mn) 0,100 -- 3 -- -
7.2. esmaltes de titanio Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
Boro (B) 0,500 -- 2 -- --
Hierro (Fe) 0,300 -- -- -- --
Cobalto Co) 0,100 -- 2 -- --
Niquel (Ni) 0,100 -- 3 -- -
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- -
Arsénico (As) 0,050 -- 2 -- -
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- -
Titanio (Ti) 0,100 -- 3 -- --
Se debera determinar adicionalmente, en caso tedeadi recubrimiento:
de color gris Titanio (Ti) 0,100 -- 3 -- -
de color azul oscuro Cobalt@d) 0,100 -- 2 -- --
de color marrén Hierro (Fe) 0,300 -- - -- --
de color verde Cromo (Cr 3+) total -- 3 -- --
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3 -- --
de color rosa Manganeso (Mn) 0,100 -- -- -
En caso de aplicarse recubrimiento:
En aceros al carbono y Hierro (Fe) 0,300 -- -- -- --
aceros de baja aleacion Manganeso (Mn) 0,100 -- 3 - -
en aluminio y aleaciones Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
de aluminio Cobre (Cu) 1,000 - 3 - -
8.Materiales poliméricos utilizados para envases ¢ados (cierres)
8.1. lacas epoxi-fendlicag Epiclorhidrina 0,100 -- 2 0,200 2
Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- --
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- --
Xilenos (mezcla de - 0,050 3 0,200 3
isémeros)
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
propilico 0,100 -- 4 0,300 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Acetona 0,100 -- 3 0,350 4
Etilbenceno -- 0,010 4 0,020 3
8.2. lacas fendlicas- Formaldehido 0,100 -- 2 0,003* 2
oleosas Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- -
8.3. esmaltes resistentes|a  Epiclorhidrina 0,100 -- 2 0,200 2
la proteina que
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2 3 4 5 6 7
contienen pasta de zinc Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
Zinc (Zn) 1,000 -- 3 -- --
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- --
8.4. recubrimiento Formaldehido 0,100 -- 2 0,003* 2
vinilorgansolico Acetaldehido -- 0,200 4 0,010 3
Fenol 0,050 -- 4 0,003 2
Acetona 0,100 - 3 0,350 4
Acetato de vinilo -- 0,200 2 0,150 3
Cloruro de vinilo 0,010 -- 2 0,010 1
Alcoholes:
metilico 0,200 -- 2 0,500 3
isopropilico 0,100 -- 4 0,600 3
butilico 0,500 -- 2 0,100 3
isobutilico 0,500 -- 2 0,100 4
Xilenos (mezcla de -- 0,050 3 0,200 3
isbmeros)
Plomo (Pb) 0,030 -- 2 -- --
Se debera determinar adicionalmente en caso dmaatdn:
de polvo de aluminio para  Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
pigmentacion de la laca
de embalajes de aluminip  Aluminio (Al) 0,500 -- 2 -- --
y aleaciones de aluminio
9. Madera y manufacturas a partir de madera; corchmatural y corcho prensado
Madera y manufacturas a Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2
partir de madera
Corcho natural y prensado Formaldehido 0,100 -- 2 0,003 2

Nota: la migracion de sustancias perjudiciales spi@lesprenden de los envases (o cierres) fabrigados

partir de materiales combinados se examinara sol@ren la capa que contacta directamente con los

productos alimenticios, incluida la alimentaciofaittil.

* para todos los tipos de envolturas o capas deijmas artificiales, la cantidad total admisiblendgracion

de aldehidos (incluido el formaldehido) es 0,8 mg/I

** g| papel y el cartdn reciclados se podran wilizolamente para envases de productos alimenticios

productos cuya humedad sea no superior al 15%.

*** |as cantidades admisibles de migracion de plonpde cadmio para los envases de vidrio, de paragla

de loza y de ceramica se sefialan en la tabla 2.

26



RT UA 005/2011

***x gl evaluarse los materiales y las manufactudestinadas a envases de productos de alimentacion
infantil para bebés no se admitira la migraciérsadgtancias quimicas pertenecientes a las clagesligen
ly?2.

**rxx |os exdmenes de la migracion de sustanciaguabiciales al entorno modelo acuoso se realizpeaa
los envases destinados al almacenamiento de posdaalya humedad sea mayor del 15%; al entorno

modelo de aire, para los productos cuya humedaoheear del 15%.

*xxkk* para los envases y los cierres producidopartir de materiales poliméricos y de masas plistic

base de éstos, se especificara adicionalmenteiteciém del nimero acido.

Tabla 2

Normas de higiene y sanitarias relativas al plomo & cadmio que se desprenden
del vidrio, de la porcelana y de la loza y de las amufacturas a partir de vidrio, porcelana y loza,

y a partir de las manufacturas de ceramica

Tipo de envas Indicadores Unidad de Cantidad admisibl
controlados medida de migracién
Envases de hasta 1 cadmic mg/l 0,5
plomc mg/l 2,C
Envases de mas de 1 cadmic mg/l 0,t
plomc mg/l 2,C

Tabla 3

Indicadores de higiene y sanitarios de seguridadnormas relativas a las sustancias que se

desprenden de los metales y de las aleaciones erags para la fabricacion de envases (o cierres)

Denominacién del material Indicadores Cantidad Concentracidn Clase
de la manufactura controlados admisible de maxima admisible de peligro
migracion, en agua potable, *
mg/l mg/|
1 2 3 4 5

1.Aluminio primario

de pureza especial Aluminio (Al) 0,500 -- 2

de alta pureza Aluminio (Al) 0,500 -- 2
Hierro (Fe) 0,300 -- --
Silicio (Si) - 10,000 2
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1 2 3 4 5
Cobre (Cu) 1,000 -- 3
de pureza técnica Aluminio (Al) 0,500 -- 2
Hierro (Fe) 0,300 -- --
Silicio (Si) -- 10,000 2
Cobre (Cu) 1,000 -- 3
Zinc (Zn) 1,000 -- 3
Titanio (Ti) 0,100 -- 3
2.Aleaciones de aluminio:
deformables Aluminio (Al) 0,500 -- 2
Manganeso (Mn) 0,100 -- 3
Hierro (Fe) 0,300 -- --
Cobre (Cu) 1,000 -- 3
Zinc (Zn) 1,000 -- 3
Titanio (Ti) 0,100 -- 3
Vanadio (V) 0.100 -- 3
de fundicién Aluminio (Al) 0,500 -- 2
Cobre (Cu) 1,000 -- 3
Silicio (Si) -- 10,000 2
Manganeso (Mn) 0,100 -- 3
Zinc (Zn) 1,000 -- 3
Titanio (Ti) 0,100 -- 3
3. Todos los tipos de acero, Hierro (Fe) 0,300 - -
incluidos el acero al carbono| Manganeso (Mn) 0,100 -- 3
de gran calidad y el acero al Cromo (Cr 3+) 28 total -- 3
cromo de cromo y manganego  Cromo (Cr 6+) 0,100 - 3
3.1. Para otros tipos de acero se debera deteradiwonalmente :
aceros al carbono, aceros dg Niquel (Ni) 0,100 -- 3
baja aleacién Cobre (Cu) 1,000 -- 3
de cromo-silicio Silicio (Si) -- 10,000 2
. Niquel (Ni) 0,100 -- 3
de cromo-vanadio Cobre (Cu) 1,000 — 3
de cromo-manganeso-titanio| Titanio (Ti) 0,100 -- 3
de silicio-manganeso y silicio (Si) - 10,00 2
cromo-silicio-manganeso
de cromo-molibdeno Molibdeno (Mo) 0,250 -- 2
de cromo-niquel-wolframio y Niquel_(Ni) 0,100 - 3
. . Wolframio (W) 0,050 -- 2
de cromo-niquel-molibdeno -
Molibdeno (Mo)| 0,250 -- 2
de cromo-molibdeno- Aluminio (Al) 0,500 -- 2
aluminio y de cromo-aluminio  Molibdeno (Mo)| 0,250 -- 2
. . Niquel (Ni) 0,100 -- 3
de cro_mo-nlquel-wolfram|o- Vanadio (V) 0.100 — 3
vanadio ~
Wolframio (W) 0,050 -- 2
resistente a la corrosion y
resistente al calor, laminado gl Niquel (Ni) 0,100 -- 3
caliente de alta calidad
de baja aleacion Niquel (Ni) 0,100 - 3
termorresistente de clase Molibdeno (Mo) 0,250 -- 2
perlitica Vanadio (V) 0,100 -- 3
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1 2 3 4 5
Cobre (Cu) 1,000 -- 3
termorresistentes de clases Niquel (Ni) 0,100 -- 3
martensitica y Molibdeno (Mo) 0,250 - 2
martensitoférrica Vanadio (V) 0,100 - 3
Wolframio (W) 0,050 -- 2
termorresistentes de clase Niquel (Ni) 0,100 -- 3
austenitica Molibdeno (Mo) 0,250 -- 2
Wolframio (W) 0,050 -- 2
Niobio (Nb) - 0,010 2
Titanio (Ti) 0,100 -- 3
4. Soldaduras a base de aleaciones de plomo:
-de estafio-plomo Estafio (Sn) -- 2,000 3
Plomo (Pb) 0,030 -- 2
5. Zinc y sus aleaciones Zinc (Zn) 1,000 -- 3
Plomo (Pb) 0,030 -- 2
Hierro (Fe) 0,300 -- --
Cadmio (Cd) 0,001 -- 2
Cobre (Cu) 1,000 -- 3
Aluminio (Al) 0,500 -- 2
Cromo (Cr 3+) total -- 3
Cromo (Cr 6+) 0,100 -- 3
Molibdeno (Mo) 0,250 -- 2
Manganeso (Mn) 0,100 -- 3
Vanadio (V) 0.100 -- 3
Hierro (Fe) 0,300 -- --
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Anexo

odelo utilizados al examinae

los envases (o cierres)

2

Denominacion de los productos
alimenticios en relacion con los cuales se
destinan envases (0 cierres) para contactar
los mismos

Entornos modelo que imitan productos

con alimenticios

Carne y pescado frescos

Carne y pescado salado y ahumado

Leche, productos fermentados de la lech
conservas lacteas

Salchichas cocidas; conservas: de carne
pescado, de verduras; verduras marinada
fermentadas, pasta de tomate etc.

Frutas, bayas, zumos de frutas y verdu
conservas de frutas y bayas, bebidas
alcohdlicas, cerveza.

Bebidas alcohdlicas, vinos

Vodkas, cofiacs

Alcohol alimentario, licores, ron

Agua destilada,
0,3% de solucién de acido lactico.

Agua destilada,
5% de solucion de sal de cocina.

eAgua destilada, 0,3% de solucién de acido lactico,

3,0% de solucion de acido lactico.

Atpia destilada, 2% de solucion de acido acé
gue contenga un 2% de sal de cocina; aceit
girasol no refinado.

r@gyua destilada, 2% de solucion de acido citrico
no

Agua destilada, 20% de solucién de alcohol etil
2% de solucion de &cido citrico.

Agua destilada, 40% de solucién de alcohol etil

Agua destila88% de solucion de alcohol etilic

tico
e de

ico,

CO.

Nota:

1. Los envases (0 cierres) utilizados en condicatistintas de las arriba expuestas se someteran a

tratamiento con la maxima aproximacion a los regisede explotacion, con cierta agravacion

anadida.

2. Al examinarse los envases (o0 cierres) fabricadpsurtir de plasticos que contienen nitrogeno y

aldehidos, en calidad de entorno modelo se utilinar0,3% y un 3% de solucién de acido citrico en

lugar de &cido lactico.
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3. Al examinarse los envases (0 cierres) para comsa@e pescado en su propio jugo, en calidad de
entorno modelo se utilizara solamente agua deatilad
4. Al determinarse el plomo y el cadmio de los sega0 cierres) de vidrio, de ceramica, de poreelan

y de loza, en calidad de entorno modelo se utdizar4 % de solucién de &cido acético.

Conformacion de la duracién del contacto de los eages (0 cierres) con los entornos modelo

La duracion del contacto de los envases (o ciewes)los entornos modelo se establece en
funcién de las condiciones de explotacion de Iasmob con cierta agravacion afiadida:

a) si el tiempo que se presupone de contacto del ptodalimenticio con el envase (o
cierre) no supera los 10 minutos, la exposiciaealizarse el examen sera de 2 horas;

b) si el tiempo de contacto del producto alimentico el envase (o cierre) no supera las 2
horas, la exposicion al realizarse el examen sefdia;

C) si el tiempo de contacto del producto alimenticio €l envase (o cierre) es de entre 2 y
48 horas, la exposicion al realizarse el exameindeR dias;

d) si el tiempo de contacto del producto alimentico el envase (o cierre) es de mas de 2
dias, la exposicion al realizarse el examen sef@dbas;

e) los botes metéalicos de conservas recubiertos @anda llenaran con entorno modelo, se
cerraran herméticamente, se mantendran en el auéodurante una hora y se dejaran a temperatura
ambiente durante 10 dias;

f) los envases (o cierres) destinados a contactalosoproductos alimenticios sujetos a
esterilizacion se llenaran con entorno modelo, eseatdn herméticamente y se mantendran en el
autoclave durante 2 horas, y a continuacion seatepurante 10 dias a temperatura ambiente.

Régimen de temperaturas al examinarse los envases
(o cierres)

a) Los envases (0 cierres) destinados a contactapmatuctos alimenticios a temperatura
ambiental se llenaran vertiendo en ellos entornaelwa temperatura ambiente y se mantendran
durante el periodo de tiempo arriba sefialado;

b) los envases (o cierres) destinados a contactarpomifuctos alimenticios calientes se
llenaran vertiendo en ellos entorno modelo calentabta una temperatura de®°80y a continuacion

se mantendran a temperatura ambiente duranteietipete tiempo arriba sefialado;
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C) los envases (o cierres) destinados a contener giasdalimenticios en caliente (mantequilla
clarificada, quesos solidos y procesados fundidog se llenaran vertiendo en ellos entorno modelo
calentado hasta una temperatura déC8¢ a continuacion smantendrara temperatura ambiente durante

el periodo de tiempo arriba sefialado.
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Anexo 3

Designacion con letras (abreviatura) o numérica dehaterial a partir del cual
se fabrican los envases (o cierres)

Material de envasado Designacion con letras *|  Codigo numérico
1 2 3
Plastico
Polietilentereftalato PET 1
Polietileno de alta densidad HDPE 2
Policloruro de vinilo PVC 3
Polietileno de baja densidad LDPE 4
Polipropileno PP 5
Poliestireno PS 6
Numeros libres 7-19
Papel y carton
Carton gofrado PAP 20
Otro cartén PAP 21
Papel PAP 22
Numeros libres 23-39
Metales
Acero FE 40
Aluminio ALU 41
Numeros libres 42-49
Madera y materiales de madera
Madera FOR 50
Corcho FOR 51
Numeros libres 52-59
Textil
Algodon TEX 60
Yute TEX 61
Numeros libres 62-69
Vidrio
Vidrio incoloro GL 70
Vidrio verde GL 71
Vidrio marrén GL 72
Nuameros libres 73-79
Materiales combinados **
Papel y carton / diversos materiales 80
Papel y carton / plastico 81
Papel y cartén / aluminio 82
Papel y cartén / hojalata 83
Papel y cartén / plastico / aluminio 84
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Papel y cartén / plastico / aluminio / hojalata 85
Numeros libres 86-89
Plastico / aluminio 90
Plastico / hojalata 91
Plastico / diversos metales 92
Numeros libres 93-94
Vidrio / plastico 95
Vidrio / aluminio 96
Vidrio / hojalata 97
Vidrio / diversos metales 98
Numeros libres 99-100

Se utilizaran solamente letras mayusculas.

*k

Se marcaran de la siguiente forma: letra lafing separada mediante barra,

la designacion del material fundamental en la casigpan (por ejemplo, C/ALU).
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Anexo 4

Pictogramas y simbolos que se ponen en el etiquetade los envases (0 cierres)

| [ \é@/ ‘<§U

e

Dibujo 1 Dibujo 2 Dibujo 3
para productos alimenticios para productos de para productos
perfumeria y cosmética no alimenticios

(TN

Dibujo 4: posibilidad de reciclaje de los envasesiérres) utilizados — circulo de Mdbius
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